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/05 1. Spoiny nieoznaczone wykonac doczolowo a=q
— — I pachwinowo 0=0,7g grubosc cienszego elementu
- = 3. Doktadnosc spawania wg. PN-EN-ISO 13920 2000
O [ Wymiary liniowe ki, B
400 o © s v Ptaskasc rownolegtosc prostopadiose ki E
4. WykonaC badanie spoin metodami VT wg PN EN 970,
0. Mie jsca krzyzowania spoin badac metocdami UT lub RT
50 CIEZAR CALKOWITY 1026 kg
‘ 19 2 Nakretka M20 kl. 8 PN EN I1SO 4033 wg normy - -
|| 18 2 |Sruba M20 x 100 kl. 8,8 PN EN ISO 4014 wg normy - -
15 0 17 | 2 [|Podkiadka 921 PN _EN IS0 7091 wg normy - -
Poz. 11 16 | 6 |Nakrgtka M24 K. 8 PN EN ISO 4033 wg normy - -
C_C . 15 6 |Sruba M24 x 125 kl. 8,8 PN EN ISO 4014 wg normy - -
. - 1:5 14 6  |Podkiadka 926 PN EN ISO 7091 Wg normy - -
Widok W3 12 T3 . e
— —r 13 16 |Sprezyna talerzowa 50x24,4x2 DIN 2093 51Crv4 - - _
- rownolegfy
1:16 = Mo 7 L [ Wykona¢ ze
. .. . IR | - 12 2 |Pret gwintowany M27x110 kI. 8,8 PN EN I1SO 4014 wg normy - - e
o0 Ustalic przy montazu 1 — 410 Sruby
7 S G| ) 11 2 |Blacha A40 250x75 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 8,0 16.0
9 8 7 10 N 10 1 |Blacha AZ0 510x200 PN-EN 10025-2-05 239JRG2 16,0 | 16.0
= - - 9 1 |Blacha A30 400x496 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 46,7 | 46.7
= = - 8 9 |Pret 30x110 PN-EN 10025-2-05 2350RG2 05 | 10
| = | o ~ 7 2 |Blacha A15 125x178 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 2,6 9.2
6 ) \|: B b 2 |Blacha A10 200x170 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 1,7 5.4
(@b} C . Q 74::
I O o J / S 2 |Blacha A30 80x180 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 54 6.8
- AN - POZ 10’ 12 B 4 2 |Blacha AZ20 400x700 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 26,9 | 5338
I 9} 1:10 @ 3 2 |Blacha A20 400x600 PN-EN 10025-2-05 235,RG2 22,5 | 45.00
5 B ::g H # o | i 1 |Blacha A30 400x680 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 64,0 | 64.0
f*‘ | # ~ 1 : 1 1 Blacha A30 62040 PN-EN 10025-2-05 235JRG2 770,0 | 770.0
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Zobezpieczenie antykorozy jne 0,2 g ; : Projektowat: Branza technologiczno - mechaniczna
l. Powierzchnie zewnetrzne zobezpieczyc antykorozy jnie: f*}’I } —1 PIOTR MOCEK Nazwa rysunku:
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