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Blacha 15 x 570 x 1265/ 370 x 1065 P265GH  3.1PN - EN 10028 - 2 

Blacha 10 x 560 x 724/ 360 x 524 P265GH  3.1PN - EN 10028 - 2 

Blacha 10 x Ø435/ Ø255 P265GH  3.1PN - EN 10028 - 2 

Blacha 3 x 220 x 250 PN - EN 10025 :05 

Spoina warsztatowa Materiał spoiwa określi wytwórca

3 8030

M10

15

M10

15

75

KRÓĆCE
OZN. Dn pn Szt. PRZEZNACENIE

10 K1 DN225 - 1  Wlot osadu mokrego
11 K2 980x340 - 1  Wylot frakcji gazowej
12 K3 480x330 - 1  Wylot osadu osuszonego
13 K4 Dn40 PN40 8  Wlot pary
14 K5 Dn40 PN40 8  Wylot kondensatu

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA URZĄDZENIA

Rodzaj przestrzeni Przestrzeń 
parowa

Przestrzeń 
grzewcza

1  Najwyższe ciśnienie robocze 1MPa atmosf.

2  Najwyższa temperatura robocza 185°C 100°C

3  Ciśnienie obliczeniowe 1MPa -

4  Temperatura obliczeniowa 185°C -

5  Ciśnienie próbne 1,25MPa 0,0226MPa

6  Rodzaj czynnika roboczego para wodna osad

7  Rodzaj czynnika próbnego woda woda

8  Temperatura czynnika próbnego 10-40°C 10-40°C

9  Pojemność 1,37 m³ 1,37 m³

10  Powierzchnia wymiany ciepła 45,1 m²

11  Moc cieplna 1300 kW

12  Naddatek na korozję 1 mm 1 mm

13  Masa urządzenia netto
14  Współ. wytrzym. złączy spaw. zb = 0,85

15  Badania VT (wizualne) 100%

16  Badania radiograficzne RT lub    . 
ultradźwiękowe UT         
   -złącza obwodowe  2% 2%

   -złącza nieobwodowe 10% 10%

   -miejsca skrzyżowania spoin 100% 100%
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Nr. fabryczny

Rok budowy

Ciśnienie obliczeniowe

Temperatura obliczeniowa

Ciśnienie próbne

Pojemność całkowita

Czynnik roboczy

parowa osadów

Moc cieplna

Powierzchnia wymiany ciepła

Masa

Przepisy projektowe

 l

Para

1300 kW

45,1 m²

10940 kg

WUDT/UC/2003

Osad

214201370  l

12,5°C

10 bar
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Ø10

1. Urządzenie podlega odbiorowi i rejstracji UDT.
2. Przynależne obliczenia wytrzymałościowe nr. OB-SO-01.
3. Powierzchnie zewnętrzne zabezpieczyć antykorozyjnie:
    - Czyszczenie SA 2,5 PN ISO 8501-1:96 
    - Podkład SILUMINM I 40 µm SWA 7729-6840-400
    - Emalia SILUMINM II 40 µm SWA 7764-654-850
4. Izolować termicznie wełna mineralna gęstość 80kg/m³
   izolację osłonić blacha Al gr 0,75
5. Dokładność spawania wg. PN-EN-ISO 13920 : 2000
     Wymiary liniowe kl. B  Płaskośc równoległość 
      prostopadłość kl. E 
6. Rysunki związane:
     Suszarka zestawienie rys. nr. 2118-01-01-000-00
     Zespół jezdny rys. nr. 2118-01-01-002-00
7. Otwory w kołnierzach poz. 7 wykonać po spawaniu 
     wg szablonu rys. nr. 2109-01-01-010-00
8. Dopuszczalna owalizacja P0Z. 1, 2, 3 -7,5mm
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